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WEAR PLATE

Hardox® 400 Gubuk

Genel Uriin Agiklamasi
Gok yonli ve asinmaya dayanikli gelik, yuvarlak ¢ubuk olarak sunuluyor

Hardox® yuvarlak gubuklar gok yonli, kullanima hazrr, asinmaya direncli geliklerdir ve yiiksek diizeyde tokluk, iyi bikilebilirlik ve iyi kaynaklanabilirligi birlikte
sunar.

Hardox® yuvarlak gubuklar 40-100 mm arasindaki gaplarda ve 5000 mm'ye kadar uzunluklarda sunulur ve aginma plakasi ile ayni garantili 6zellikleri tagir. Su
verilerek ve temperlenerek yiiksek cekme dayanimi ve sertlik diizeylerine getirilmis halde teslim edilen Hardox® yuvarlak gubuklar, daha giicli ve daha hafif
Urlin tasarimlari igin yepyeni imkanlar saglar. Ayrica isleme, kaynaklama ve parlatma gibi atélye islemlerinin de optimize edilmesine yardimci olurlar.

Mekanik Ozellikler

Gubuk Capi Sertlik Tipik Akma dayanimi
(mm) (HBW)

40.0-100.0 370-430 1000-1100

1) Gubuk sertligi frezelenmis bir yiizeyde, gentikler EN 10 083'e gére darbe testi seklinde konumlanmis olarak olgulir.

Hardox® tiimden sertlestirilmistir. Minimum gébek sertligi, garanti edilen minimum yiizey sertliginin %90'dr.

Darbe Ozellikleri

Uriin sinifi Boylamsal test, tipik Darbe enerjisi, Capraz test, garantili darbe enerjisi, Charpy V
Charpy V 10 x10 mm test 6rnegi 10x10 mm test 6rnegdi.

Hardox 400 Bar 45J/-400C Min. 27 J /-40°C

Kimyasal Bilesim (is1 analizi)

c” SiY Mn ™) P S cr”) Ni ¥ Mo ¥ BY
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)

0.32 0.70 1.60 0.025 0.010 1.40 1.50 0.60 0.004

Gelikte tane kiigiltme yapilmistir. ) Kasitli olarak elementlerin alagimi yapilmistir.

Karbon Esdegeri CET(CEV)

Cubuk ¢api 40.0-100.0
(mm)

Maks. CET(CEV) 0.39 (0.60)
Tip CET(CEV) 0.37 (0.58)
Mn+Mo + Cr+Cu + Ni Mn + Cr+Mo+V + Cu+Ni
CET=C CEV=C+ 1
"o 20 40 "B 5 5
Toleranslar

Ayrintil bilgi EN 10 060'ta verilmistir.

Gubuk Gapi ve Uzunlugu
Toleranslar EN 10 060'a goredir.

Gubuk Diizginligu
Dizglnlik EN 10 060'a goredir.

SSAB
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Gubuk Yizeyi
Siyah olmasi durumunda. Soyulmus ylzey talep Uzerine sunulmaktadir.

Teslimat Kosullar
Q veya QT (Su verilmis, veya Su verilmis ve Temperlenmis) halinde teslim edilir.
Teslimat gereklilikleri www.ssab.com adresinde verilmektedir.

Fabrikasyon ve Diger Tavsiyeler
Kaynaklama, biikme ve igleme
Tavsiyeleri www.hardox.com adresindeki SSAB brostrlerinde gorebilir veya techsupport@ssab.com adresinden Teknik Destek bolimune bagvurabilirsiniz.

Hardox® 400 ilave 1sil islem igin tasarlanmamistir. Mekanik 6zelliklerini su verme ve gerekirse sonrasinda temperleme yoluyla kazanmistir. Teslimat kosuluna
ait 6zellikler 250°C Uzerindeki sicakliklara maruziyetin ardindan korunamaz.

Kaynaklama, kesim, taglama veya bu urlin Uzerinde sair suretle galisma yapilirken, uygun saglik ve glvenlik tedbirleri alinmalidir. Taslama, 6zellikle boya
astarl ile kaplanan plakalar igin, yiiksek partikil konsantrasyonuna sahip tozlari ortaya gikarabilir.

iletisim ve Bilgi

www.ssab.com/contact

Herhangi bir uyusmazlik durumunda bu belgenin ingilizce versiyonu gegerli olacaktir. Belge tizerinde kiigiik degisiklikler ve glincellemeler yapilabilir; bu
belgenin en son versiyonunu www.ssab.com adresinden indirebilirsiniz.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex ve Duroxite; SSAB sirketler grubuna ait ticari >

markalardir.
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