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WEAR PLATE

Hardox® 550

Genel Uriin Agiklamasi
550 HBW'de ve Hardox® 500'e yakin toklukta

Hardox® 550, H550 HBW nominal sertligi ve Hardox® 500'e yakin toklugu ile, gatlak biitiinligiine zarar vermeden asinma émrind artirir.

Ebat Araligi

Hardox® 550 8,0-65 mm levha kalinligiyla, 2900 mm'ye kadar genisliklerde ve 14630 mm'ye kadar uzunluklarda mevcuttur. Ebatlar hakkinda ayrintili bilgi ebat
programinda verilmistir.

Mekanik Ozellikler

Kalinlik Sertlik ")
(mm)

8.0-65.0 §25=5/8

") Brinell sertligi, yiizeyin 0,5- 3 mm altinda islenmis bir ylizeyde EN 1SO 6506-1'e gére HBW. Isi ve 40 ton bagina en az bir test 6rnedi. Nominal malzeme kalinlig, test 6rnegine gére + 15 mm'den fazla
sapmayacaktir.

Hardox® tiimden sertlestirilmistir. En diisiik gobek sertligi, garanti edilen en diisiik yiizey sertliginin %90'dir.

Darbe Ozellikleri

Uriin sinifi Boylamsal test, Tipik Darbe enerjisi,

Charpy V 10 x10 mm test 6rnegi

Hardox®550 30J/-40°C

Kimyasal Bilesim

(o) Si” Mn”) P S cr Ni Mo ) B
(max %) (WENEA) (max %) (max %) (EYEA) (max %) (max %) (max %) (max %)

0.44 0.50 1.30 0.020 0.010 1.40 1.40 0.60 0.004

Gelikte tane kiigtltme yapilmistir. ) Kasitli olarak elementlerin alagimi yapilmistir.

Karbon Esdegeri CET(CEV)

Kalinlk 8-31.9 32-51 51.1-65
(mm)

Max CET(CEV) 0.49 (0.70) 0.52 (0 0.61(0.82)

Tip CET(CEV) 0.46 (0.67) 0.49 (0.72) 0.58 (0.79)
_ Mn+Mo + Cr+Cu + Ni _ Mn + Cr+Mo+V + Cu+Ni

CET-C+ g 20 40 CBV-C+ ¢ 5 15

Toleranslar
Ayrintili bilgi Hardox® Garantilerinde veya www.ssab.com adresinde verilmektedir.

Kalinhk
Toleranslar Hardox® Kalinlik Garantilerine géredir. Hardox® Garantileri EN 10 029 Sinif A gerekliliklerini kargilar, fakat daha dar toleranslar sunar.

SSAB
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Uzunluk ve genislik
SSAB'nin ebat programina gore. Toleranslar SSAB'nin frezelenmis kenar standartlarina goredir veya EN 10 029'a uygundur.

Sekil
Toleranslar EN 10 029'a goredir.

Diizliik
Toleranslar EN 10 029 Sinif N'den daha kisitlayici olan Hardox® Diizliik Garantisi Sinif E'ye goredir.

Yiizey ozellikleri
EN 10163-2 Sinif A Alt Sinif 1.

Teslimat Kosullar

Q veya QT (Su verilmis, veya Su verilmis ve Temperlenmis) halinde teslim edilir. Levhalar, kirpilmis veya isil islemle kesilmis kenarlara sahip sekilde teslim
edilir. Anlasmaya gore kirpilmamis frezeli kenarlar sunulmaktadir.

Teslimat gereklilikleri, SSAB brostirii Hardox® Guarantees-ingiltere kapsaminda veya www.ssab.com adresinde gériilebilir.

Fabrikasyon ve Diger Tavsiyeler
Kaynaklama, biikme ve igleme
Tavsiyeleri www.hardox.com adresindeki SSAB brosurlerinde gorebilir veya techsupport@ssab.com adresinden Tech Support bolimine basvurabilirsiniz.

Hardox 550 igin ilave isil iglem tasarlanmamistir. Mekanik 6zelliklerini su verme ve gerekirse sonrasinda temperleme yoluyla kazanmigtir. Teslimat kosuluna
ait ozellikler 250°C Uzerindeki sicakliklara maruziyetin ardindan korunamaz.

Kaynaklama, kesim, taglama veya diger yontemlerle bu Uriin tizerinde galisma yapilirken, uygun saglik ve giivenlik tedbirleri alinmalidir. Taglama, 6zellikle
boya astari ile kaplanan levhalar icin, yiksek partikil konsantrasyonuna sahip tozlari ortaya gikarabilir.

iletisim ve Bilgi

www.ssab.com/contact

Herhangi bir uyusmazlik durumunda bu belgenin ingilizce versiyonu gegerli olacaktir. Belge tizerinde kiigiik degisiklikler ve glincellemeler yapilabilir; bu
belgenin en son versiyonunu www.ssab.com adresinden indirebilirsiniz.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex ve Duroxite; SSAB sirketler grubuna ait ticari >

markalardir.
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