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WEAR PLATE

Hardox® Tube 500

Genel Uriin Aciklamasi
Ekstrem performans ve daha uzun servis 6mru icin asinmaya dayanikli borular

Asinma plakalarimiz kadar sert ve tok Hardox® 500 Boru, hem ylksek asinma direnci hem daha hafif Grinlere ihtiyaciniz oldugunda olaganisti
bir performans sunar.

Sertligine ragmen, Hardox® 500 Boru standart atélye uygulamalari kullanilarak kaynaklanabilir, kesilebilir, frezelenebilir ve delinebilir. Sert yuzeyli
kaplama plakalari ve yiksek krom beyaz demir gibi yiksek maliyetli asinma Griinlerinin yerine gecebilir.

Ebat Aralig
Hardox® Boru 500 daire bigciminde sunulur.

Dairesel 76.1- 133 mm
Cidar kalinhg 3-6mm
Freze uzunlugu 6000 mm

Farkli sekiller ve ebatlar talep tzerine mevcuttur.

Dairesel
76.1 mm 5.41 7.11 8.77 104
88.9 mm 6.36 8.38 104 12.3
101.6 mm 7.29 9.63 11.9 14.2
108 mm 7.77 10.3 12.7 15.1
114.3 mm 8.23 10.9 13.5 16.0
121 mm 8.73 11.5 14.3 17.0
133 mm 9.62 12.7 15.8 18.8

Mekanik Ozellikler

Duvar Kalinhg Sertlik ¥
(mm) (HBW)
3.0-6.0 470- 530

9 Brinell sertlik testi, EN 1SO 6506-1"ya gére HBW.

Kimyasal Bilesim

(max %) (max %) (max% (max %) (max %) (max %) (max% (max %) (max %)

0.30 0.70 1.60 0.020 0.010 1.50 0.60 0.005
Celikte tane kiglltme yapilmistir.

Karbon Esdegeri Degerler

Duvar Kalinligi 3-6
(mm)

CET 0.41
CEV 0.62

_ Mn+Mo + Cr+Cu + Ni
=L+ 20 40

SSAB
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Toleranslar

Dairesel asinma borusu
Toleranslar EN 10210 gerekliliklerine uygundur.

Dis ¢ap (D) ¥ +%1, minimum +0,5 mm ve maksimum 10 mm ile

Daireselligin bozulmasi %2, D/T <100 oldugunda

Kalinlik (T) T <5 mm oldugunda £%10 ve T > 5 mm oldugunda +0,5 mm
Duzgunlik Toplam uzunlugun %0,20’si ve herhangi bir 1 m uzunlukta 3 mm
Kutle/birim uzunluk Bagimsiz boru: +%6

Standart uzunluk > 6000 mm: 0/+50 mm

Kesin uzunluk Soru ve siparis esnasinda kararlastirilir.

UTum dis dlcller, kesitin ucundan minimum mesafe ile dlgtilmustir. Mesafe en az 100 mm olmalidir.

Teslimat Kosullari
Teslimat kosulu, Q (su verilmis) haldir. Hardox® Tube 500, hafifce yagh bicimde haddelenmis kosulda teslim edilir.

Teslimat gereklilikleri, SSAB brosirii 41-Genel (riin bilgileri Strenx, Hardox, Armox ve Toolox-ingiltere kapsaminda veya www.ssab.com ad-
resinde gorulebilir.

Fabrikasyon ve Diger Tavsiyeler

Tavsiyeleri www.hardox.com adresindeki SSAB brosurlerinde gorebilir veya help@ssab.com adresinden Teknik Destek bolimine
basvurabilirsiniz.

Hardox® Tube 500, su verme ve haddeyle sekillendirme ile plazma kaynaktan sonra mekanik 6zelliklerini kazanmistir. Teslimat kosuluna ait 6zel-
likler 250°C Uizerinde servis veya 6n isitma sicakliklarina maruziyetin ardindan korunamaz. Hardox Tube 500, ilave isil islem igin tasarlanmamistir.

Kaynaklama, kesim, taslama veya diger yontemlerle bu triin tzerinde calisma yapilirken, uygun saglik ve gtivenlik tedbirleri alinmalidir. Taglama,
ozellikle boya astari ile kaplanan levhalar icin, yiksek partikil konsantrasyonuna sahip tozlari ortaya cikarabilir.

iletisim ve Bilgi

www.ssab.com/contact

Herhangi bir uyusmazlik durumunda bu belgenin Ingilizce versiyonu gegerli olacaktir. Belge tizerinde kiigtk degisiklikler ve gtincellemeler yapilabilir; bu belgenin en son versiyonunu
www.ssab.com adresinden indirebilirsiniz.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex ve Duroxite; SSAB sirketler grubuna ait ticari markalardir. »



